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Abstract of WO0214446 

The invention relates to adhesive tape for 
enveloping elongated material, particularly looms 
of cables, comprising a non-woven base support, 
with at least one side having an adhesive 
covering, wherein the support has an area weight 
of 20 - 80 g/m<2>, particularly 35 - 50 g/m<2>. 
The invention is characterised in that the 
adhesive tape has a sound absorption quality of 
3-10 dB(A), particularly 4 - 6 dB(A), (measured 
according to BMW standard GS 95008-3 in May 
2000). 
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(54) Title: ADHESIVE TAPES COMPRISING A TEXTILE SUPPORT FOR ENVELOPING ELONGATED MATERIAL, PAR- 
TICULARLY LOOMS OF CABLES 



(54) Bezeichnung: KLEBEBANDER MIT TEXTILEM TRAGER FUR DIE UMMANTELUNG VON LANGGESTRECKTEM 
^3 GUT, WIE INSBESONDERE KABELSATZEN 

V© 

(57) Abstract: The invention relates to adhesive tape for enveloping elongated material, particularly looms of cables, comprising a 
non-woven base support, with at least one side having an adhesive covering, wherein the support has an area weight of 20 - 80 g/m 2 , 

^ particularly 35 - 50 g/m 2 . The invention is characterised in that the adhesive tape has a sound absorption quality of 3 - 10 dB(A), 

^ particularly 4 - 6 dB(A), (measured according to BMW standard GS 95008-3 in May 2000). 

fS 

(57) Zusammenfassung: Klebeband zum Ummanteln von langgestrecktem Gut, wie insbesondere Kabelsatzen, mit einem Trager 
^ auf Vliesbasis, der zumindest einseitig mit einer Klebebeschichtung versehen ist, wobei der Trager ein Flachengewicht von 20 bis 
£^ 80 g/m 2 , insbesondere 35 bis 50 g/m 2 , aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Klebeband eine Gerauschdampfung von 3 bis 10 
^ dB(A), insbesondere von 4 bis 6 dB(A), erzielt (gemessen nach BMW-Norm GS 95008-3 aus Mai 2000). 
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Beschreibung 

Klebebander mit textilem Tracer fur die Ummantelunq von lanqqestrecktem Gut 
10 wie insbesondere Kabelsatzen 

Die Erfindung bezieht sich auf Klebebander mit textilem TrSger, die besonders zur 
Ummantelung von langgestrecktem Gut, wie insbesondere Kabelsatzen, geeignet sind. 

15 

Im modernen Fahrzeugbau werden die Kabelbaume einerseits immer voluminoser und 
dicker durch die Vielzahl der elektrischen Verbraucher und dem vermehrten Informa- 
tionstransfer innertialb der Fahrzeuge, wahrend andererseits der Verbauraum immer 
20 starker eingeengt und somit die Durchfuhrungsmoglichkeiten beim Verlegen in der 
Karosserie problematischer werden. 

Parallel dazu steigen Anforderungen und Anspruche an den Komfort. Klappergerausche 
durch Kabelbaume insbesondere im Fahrzeuginnenraum sind zu vermeiden, und eine 
25 mdglichst effektive Gerauschdampfung wird angestrebt. 

Des weiteren wird fur eine effiziente und kostengunstige Kabelbaumherstellung von den 
Kabeiwickelbandern eine leichte und schnelle Verarbeitbarkeit erwartet. 

30 

Klebebander auf Basis von Weich-PVC-Folien werden in Automobilen zur Bandagierung 
von elektrischen Leitungen zu Kabelbaumen eingesetzt Stand in den Anfangen die Ver- 
besserung der elektrischen Isolation bei Verwendung dieser ursprtinglich als Isolierban- 
der entwickelten Klebebander im Vordergrund, mussen derartige Kabelsatz-KlebebSnder 
35 mittlerweile weitere Funktionen erfullen, wie die Bundelung und dauerhafte Fixierung 



WO 02/14446 



PCT/EP01/09091 



2 

einer Vielzahl von Einzelkabeln zu einem stabilen Kabelstrang, den Schutz der Einzel- 
kabel gegen mechanische, thermische und chemische Attacken. 

Wahrend PVC-Folienklebebander den Schutz gegen Betriebsmittel wie Kraftstoffe, Ole, 
5 Kuhlerflussigkeiten etc., wie sie typischerweise im Fahrzeug, besonders im Motorraum, 
auftreten konnen, in hohem Umfang erfullen und wegen ihrer materialbedingten Schwer- 
entflammbarkeit vorteilhaft sind, ist jedoch die Abrieb- und Scheuerbestandigkeit derarti- 
ger PVC-Folienklebebander in vielen Fallen zu gering. 

Des weiteren erfullen PVC-Folienklebebander die gestiegenen Anforderungen in Hinblick 
10 auf die Temperaturbestandigkeit sowie Schalldampfung und Klapperschutz nicht Oder 
zumindest in zu geringem Umfang. 

Durch leistungsstarkere Motoren und immer dichtere Verbauweise der Komponenten 
werden an die Kabelsatzbander erhohte Anforderungen gestellt, die sich in 
15 Dauerbestandigkeiten uber 3000 h fur 125 °C und hdher (allgemeine Prufmethode zum 
Beispiel bei der Firma Ford) niederschlagen, was fur Weich-PVC nur in Ausnahmefallen 
bei besonderer und aufwendiger Rezeptierung uberhaupt erreichbar ist 

Die Tendenzen zur Reduzierung der Kabelbaumquerschnitte finden sich auch in den 
20 Forderungen wieder, die Kupferadern in den Kabeln mit hoheren Stromstarken zu 
belasten; dadurch erhoht sich die Temperaturbelastung aufgrund verstarkter Ohmscher 
Warmeentwicklung fur die Kabelisolierung und auch fur die Kabelsatz-Klebebander. 
Somit gilt diese verscharfte Forderung nach verbesserter Temperaturbestandigkeit selbst 
in Bereichen, die nicht in unmittelbarer Nahe des Motorblocks liegen. 

25 

Die mangelnden Dampfungseigenschaften von mit PVC-Folienklebebandem umwickelten 
Kabelstrangen erfordern an exponierten Stellen den zusatzlichen Einsatz von dampfen- 
den Materialien wie Schaumstoff, Filz, Velours Oder Shnlichem, was sowohl vom Mate- 
rialeinsatz als auch von dem Verarbeitungsaufwand einen zusatzlichen Kostenblock dar- 
30 stellt. 

Nicht zu vergessen ist das generelle Bestreben unter okologischen und toxikologischen 
Gesichtspunkten, PVC als Werkstoff im Fahrzeug vollig zu eliminieren - neben den 
Problemen bei der Verwertung von PVC-haltigem Kunststoff erschwert Weich-PVC die 
35 Vorgabe, Ausgasungen aus Materialien besonders im Fahrzeuginnenraum (bekannt als 
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,Fogging-Wert' nach DIN 75 201 gemessen) drastisch zu senken - einige der langsam 
ausdunstenden Weichmacher sind wie das DOP (Dioctylphthalat) nicht nur mit einer 
merklichen Fluchtigkeit behaftet, sondem auch als toxikologisch bedenklich bekannt. 

5 

PVC-Folienklebebander erfullen hinsichtlich ihrer geringen Dicke besonders den 
Anspruch bezQglich geringem Raumbedarf, sie lassen sich jedoch nur mit Einschrankun- 
gen leicht und angenehm verarbeiten. Manuelles Ablangen von der Rolle fuhrt leicht zu 
einem Qberdehnen der PVC-Folie und einer verwellten AbriRkante, die eine sichere End- 
10 verklebung erschwert. Weiterhin ist die glatte Folienoberflache unter Akkordbedingungen 
bei der manuellen Kabelwicklung nicht sehr haut- und fingerfreundlich. 

Vollig ungeeignet sind dagegen PVC-Klebebander in Hinblick auf die Gerausch- 
dampfung; derart hergestellte Kabelsatze weisen in Gerauschdampfungsprufungen, wie 
15 sie beispielsweise unter dem Punkt „Gerauschmessung" in der BMW-Norm GS 95008-3 
aus Mai 2000 beschrieben wird, keinen meBbaren Effekt auf. 

Bei dieser MeRmethode wird ein definierter Stahlstab mit dem Prufling umwickelt und 
unter festgelegten Bedingungen auf ein Aluminiumblech fallen gelassen. Das Schall- 
20 ergebnis wird mittels eines uber der Prufanordnung befindlichen Mikrofons in einem Fre- 
quenzbereich von 20 bis 12.500 Hz erfaSt und aufgezeichnet. 

Die Dampfung wird als Differenz zwischen Nullwert mit nicht-umwickeltem Stahlstab 
sowie dem jeweiligen MeRwert in dB(A) angegeben. 

25 

In WO 97/37839 wird ein Folienklebeband beschrieben, welches durch eine strukturierte 
Oberflache mit Rillen und Riffeln eine Gerauschdampfung aufweisen soli. Im Vergleich zu 
den glatten Standard-PVC-Klebebandem wird jedoch nach der oben beschriebenen 
MeRmethode keine signifikante Gerauschdampfung erzielt 

30 

Gewebe-Klebebander, besonders auf Basis von Polyester- oder Zellwollgarnen, sind 
zwar mit ca. 0,3 mm doppelt bis dreifach so dick wie Standard-PVC-Folienklebebander 
mit einer Dicke von uberwiegend 0,1 bis 0,15 mm (Bestimmung aller Dickenwerte nach 
35 AFERA 4006 beziehungsweise ASTM D 1000 mit einem Taster von 10 mm Durchmesser 
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und einem Auflagedruck von 51 kPA) weisen aber trotzdem nur minimale Gerausch- 
dampfungseigenschaften auf. 

5 Urn meB- und horbare Verbesseaingen zu erreichen, werden daher besonders an kriti- 
schen Stellen Flettschiauche, selbstklebend ausgerustete Schaumstoffe Oder dicke Texti- 
lien wie Velours u.a. eingesetzt Hierbei handelt es sich zumeist urn kostspielige Son- 
derteile fur den Kabelsatz oder aufwendige Mehrschichtsysteme, die arbeitsintensiv 
zusatzlich zu der normalen Kabelbandagierung aufgebracht werden mussen. 

10 

In DE 199 10 730 A1 wird ein derartiger Laminattrager beschrieben, der aus Velours oder 
Schaumstoff und einem Vlies besteht, welche mittels eines doppelseitigen Klebebandes 
oder mit einem Schmelzkleber adhasiv verbunden sind. 

15 In DE 299 16 616 U1 wird ein Schichtaufbau beschrieben aus einem Velours-Polyamid- 
gewebe, zusatzlich fest verbunden mit einer Kunststoffbeschichtung beispielsweise aus 
Polyacrylat oder Urethan. 

EP 0 886 357 A2 beschreibt eine dreilagige Schutzummantelung aus einem - 
20 Spinnfaservlies, einem PET-Gewirke sowie einem Schaumstoff- oder Filzstreifen, die 
zusammenkaschiert sind, wobei die Schutzummantelung zusatzlich noch sehr aufwendig 
mit Klebestreifen und KlettverschluBsystemen zumindest partiell versehen ist. 

In EP 1 000 992 A1 wird ein gelochtes Baumwolle-Vlies mit einer 10 bis 45 pm dicken 
25 Polyethylenbeschichtung sowie einer zusatzlichen Releasebeschichtung beschrieben. 

Alle genannten Systeme ergeben zwar mit 10 bis 20 dB(A) ausgezeichnete Gerausch- 
dampfungen, sind jedoch wirtschaftlich nicht vertretbar oder nur in besonderen Problem- 
zonen einsetzbar.und weisen Dicken von meist 0,5 mm, haufig sogar groSer 1,0 mm auf 
30 und erhcihen deshalb den Raumbedarf damit ausgerusteter Kabelbaume erheblich, was 
die Einsatzmdglichkeiten sehr stark einschrankt. 
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Um bereits bei der normalen Kabelbandagierung als Spiralwicklung eine ausgepragte 
Gerauschdampfung zu erzielen, werden seit einiger Zeit Vliestrager in Klebebandem 
eingesetzt: 

So beschreibt die DE-G 94 01 037 ein Klebeband mit einem bandformigen, textilen Tra- 
ger, der aus einem Nahvlies besteht, das seinerseits aus einer Vielzahl parallel zuein- 
ander laufender, eingenahter Nahte gebildet wird. Das beschriebene Klebeband zeigt bei 
seiner Verwendung zur Kabelbaumbandagierung aufgrund seiner speziellen Ausfiihrung 
Gerauschdammungseigenschaften. 

Das hier vorgeschlagene Vlies soli bei einem Flachengewicht von 50 bis 200 g/m 2 eine 
Dicke von 150 bis 400 pm aufweisen. 

Die DE 44 42 092 C1 beschreibt ein Klebeband auf NShvliesbasis, das auf der Tr§ger- 
riickseite beschichtet ist. Neben dem in der genannten Schrift erwahnten Nahvlies gibt es 
weitere Trager, die in Klebebandem zur Kabelbaumbandagierung eingesetzt werden. 
Der DE 44 42 093 C1 liegt die Verwendung eines Vlieses als Trager fur ein Klebeband 
zugrunde, das durch die Bildung von Maschen aus den Fasern des Vlieses verstarktes 
Querfaservlies entsteht, also ein dem Fachmann unter dem Namen Malivlies bekanntes 
Vlies. Die DE 44 42 507 C1 offenbart ein Klebeband zur Kabelbandagierung, jedoch 
basiert es auf sogenannten Kunit- beziehungsweise Multiknitvliesen. 
In alien drei Dokumenten werden dabei Vliese eingesetzt, die ein Flachengewicht von 
ungefahr 100 g/m 2 aufweisen, wie man den Beispielen entnehmen kann. Ein derartig 
dickes Vlies ist erforderlich, um die gestellten Aufgaben sicher erfQIIen zu konnen. 

Aus der DE 195 23 494 C1 ist die Verwendung eines Klebebandes mit einem Trager aus 
Vliesmaterial zum Bandagieren von KabelbSumen bekannt, das einseitig mit einem Kle- 
ber beschichtet ist. Bei dem erfindungsgemSB zum Einsatz kommenden Vlies handelt es 
sich um ein Spinnvlies aus Polypropylen, das mit Hilfe eines Kalanders thermisch ver- 
festigt und gepragt ist, wobei die Pragewalze eine Prageflache von 10 % bis 30 %, 
bevorzugt 19 %, aufweist. 

Das Vlies ist in vorteilhaften AusfQhrungsform beschrieben, es weist dann ein Flachen- 
gewicht von 60 bis 100 g/m 2 , vorzugsweise 80 g/m 2 , und eine Dicke von 400 bis 600 pm 
auf. 
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Mit der DE 298 04 431 U1 wird ebenfalls die Verwendung eines Klebebandes mit einem 
Trager aus Vliesmaterial zum Bandagieren von Kabelbaumen offenbart, wobei das vor- 
5 geschlagene Spinnvlies aus Polyester besteht. Das Vlies soil ein Flachengewicht von 60 
bis 100 g/m 2 aufweisen. 

Aus der DE 298 19 014 U1 sind KlebebSnder auf Basis eines mit Luft- und/oder Wasser- 
strahlen verfestigten Vlieses bekannt. 

10 

Aus der DE 199 23 399 ist ein Klebeband mit einem bandformigen Trager aus Vliesmate- 
rial bekannt, das zumindest einseitig mit einem Kleber beschichtet ist, wobei das Vlies ein 
Stapelfaservlies darstellt, das durch mechanische Bearbeitung verfestigt Oder naSgelegt 
wird. Zwischen 2 % und 50 % der Fasem des Vlieses sind Schmelzfasern, und zwar sol- 
15 che aus Homo-, Copolymer- oder Bikomponentenfasern mit einem niedrigeren Erwei- 
chungs- oder Schmelzpunkt. 

Beispielhaft erwahnt ist, daS die Schmelzfasern des Vlieses aus Polypropylen, Polyethy- 
len, Polyamid, Polyester oder Copolymeren bestehen. 
Folgende Eigenschaften sollte dabei das offenbarte Vlies haben: 
20 - ein Vliesgewicht von 60 bis 400 g/m 2 , insbesondere 200 g/m 2 

eine Vliesdicke von 100 pm bis 3000 pm, insbesondere 500 bis 1000 pm. 



Ein weiteres Klebeband mit einem bandformigen Trager aus Vliesmaterial ist in der 
25 DE 199 37 446 offenbart. Das Klebeband ist zumindest einseitig mit einem Kleber 
beschichtet, wobei das Vlies ein Stapelfaservlies darstellt, das durch mechanische Bear- 
beitung vorverfestigt oder naSgelegt wird. Hier erfolgt die weitere Verfestigung des Sta- 
pelfaservlieses durch Zugabe von Bindemitteln, wie zum Beispiel Pulver, Folien, Gitter- 
netzen, Bindefasern. Die Bindemittel konnen in Wasser oder organischen Losemitteln 
30 gelost sein und/oder als Dispersion vorliegen. 

Vorzugsweise kommen die Bindemittel als Bindedispersion wie Elastomere oder wie 
Duroplaste in Form von Phenol- oder Melaminharzdispersionen, als Dispersion naturli- 
cher oder synthetischer Kautschuke oder als Dispersion von Thermoplasten wie Acrylate, 
Vinylacetate, Polyurethane, Styrol-Butadien-Systeme, PVC sowie deren Copolymere zum 
35 Einsatz. 
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Folgende Eigenschaften sollte dabei das offenbarte Vlies haben: 

ein Vliesgewicht von 50 bis 500 g/m 2 , insbesondere 80 bis 200 g/m 2 
eine Vliesdicke von 100 pm bis 3000 jjm, insbesondere 200 bis 1000 pm. 

5 

In WO 99/24518 A1 wird ein Klebeband beschrieben, wobei das Tragermaterial ein Vlies 
ist, das erst durch die spezifische Auswahl von Fasem oder Filamenten mit einer Feinheit 
von groBer 15 denier sowie durch eine zusStzlich aufextrudierte Folienschicht eine Eig- 
nung fur die Verwendung von Klebebandern findet. 
10 Es vermogen nur Vliese die dort gestellten Aufgaben zu erfullen, die ein Flachengewicht 
von 34 bis 678 g/m 2 zeigen. 



Mit der DE 197 32 958 A1 ist ein Klebeband zum Ummanteln von langgestrecktem Gut, 
15 wie Kabelsatzen oder Kunststoffprofilen, offenbart mit einem durch zwei seitliche Kanten 
begrenzten bandformigen Trager, der mindestens auf einer Seite mit einer selbstkleben- 
den Klebeschicht versehen ist, die aus einem Haftklebstoff besteht. Der Haftklebstoff 
weist eine derartige chemische Zusammensetzung auf, daB sich bei Vorhandensein 
eines leichten Anprelidruckes auf zwei aufeinander liegende Klebeschichten unter Auf- 
20 losung der GrenzflSchen und vollstandiger Koaleszenz der Klebeschichten eine homo- 
gene Haftklebstoff-Masse bildet. 

Des weiteren umfaSt die hier dargestellte Erfindung ein Verfahren zum Ummanteln des 
langgestreckten Gutes. Danach wird das langgestreckte Gut in Langsrichtung im Bereich 
eines Abschnittes des Klebebandes auf einer mit einer selbstklebenden Klebeschicht 
25 versehenen Seite eines bandformigen Tragers des Klebebandes positioniert und danach 
das Klebeband derart verklebt, daB mindestens zwei Klebebereiche des bandformigen 
Tragers auf der mit der Klebeschicht versehenen Seite derart gegeneinander geklebt 
werden, daS unter Auflosung von Grenzflachen der Klebeschicht eine homogene Masse 
entsteht. 

30 Es ergibt sich somit ein aus dem ummantelten Gut herausragendes FShnchen, das 
gerade bei den eng bemessenen Platzverhaltnissen im Automobilbau SuGerst uner- 
wunscht ist und das Gefahrdungspotential beinhaltet, daS beim Durchziehen des Kabel- 
satzes durch begrenzte Offnungen oder Durchfuhrungen zum Beispiel in der Karosserie 
die Ummantelung hangen bleibt und abreilit, zumindest aber die Umhullung beschadigt 

35 Dies gilt es zu vermeiden. 
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Weiterhin wird stets betont, daS nur Vliese geeignet sind, die mit einem Flachengewicht 
von grSSer 100 g/m 2 versehen sind. 

5 Tatsachlich werden in der Praxis VliestrSger mit FlSchengewichten von 80 bis 100 g/m 2 
und deutlich aufwarts sowie Dicken von 0,3 mm und mehr eingesetzt, denn dann tritt bei 
derartigen Tragern eine merkliche Gerauschdampfung auf, zumal bekannt ist, dad derar- 
tige Eigenschaften von der Masse (Gewicht) und dem Volumen (Dicke) der Schutz- 
umhullung abhangig sind. Je schwerer und dicker der Trager ist, desto groder ist die zu 
10 erzielende Gerauschdampfung. 

Mit derartigen Klebebandem werden GerSuschreduzierungen meist im Bereich von 3 bis 
10 dB(A), bei dicken Vliestragern, wie dem ca. 1 mm PES-Malivlies von tesa 51606, 
sogar 15 dB(A) und mehr erzielt (jeweils gemessen nach BMW-Norm GS 95008-3 aus 
15 Mai 2000). 

Klebebander mit so dicken und schweren Tragermaterialien tragen gerade bei der Qber- 
lappenden Wicklung jedoch merklich auf und vergroSem den Raumanspruch der Kabel- 
20 baume. Des weiteren verhindem sie eine effiziente Kabelsatzhersteilung, da sie aufgrund 
ihrer Dicke nur in kurzen Lauflangen auf Rollen gewickett werden konnen, welche jedoch 
fur die Verarbeitung an Wickelbrettem nur gewisse maximale Durchmesser (haufig ca. 
100 mm) aufweisen durfen. 

Altemativ vorgefertigt und abgelangt auf Trennpapier dargebotene Abschnitte erfordem 
25 erhdhten manuellen Aufwand zur Entfernung des Trennpapiers, welches anschlieRend 
entsorgt werden muB. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Klebeband zur Verfugung zu 
30 stellen, das besonders die einfache, preiswerte und schnelle Ummantelung von lang- 
gestrecktem Gut ermoglicht, das gute Dampfungseigenschaften zeigt, das eine geringe 
Dicke und ein geringes Flachengewicht aufweist, urn auch auf engem Raum zur Anwen- 
dung zu kommen, so da(S die Nachteile des Standes der Technik nicht Oder zumindest 
nicht in dem Umfang auftreten. 

35 
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Gelost wird diese Aufgabe durch ein Klebeband, wie es im Hauptanspruch niedergelegt 
ist. Gegenstand der UnteransprQche sind dabei vorteilhafte Weiterbildungen des Klebe- 
bands sowie bevorzugte Anwendungen des erfindungsgemSfJen Klebebands. 

5 

Demgemaa betrifft die Erfindung ein Klebeband zum Ummanteln von langgestrecktem 
Gut, wie insbesondere Kabelsatzen, mit einem Trager auf Vliesbasis, der zumindest ein- 
seitig mit einer Klebebeschichtung versehen ist, wobei der Trager ein FISchengewicht 
von 20 bis 80 g/m 2 , besonders 20 bis 60 g/m 2 , ganz besonders 35 bis 50 g/m 2 , aufweist. 
10 Das Klebeband erzielt dabei eine Gerauschdampfung von 3 bis 10 dB(A), insbesondere 
von 4 bis 6 dB(A) (gemessen nach BMW-Norm GS 95008-3 aus Mai 2000). 

Im folgenden soli nochmals in Verbindung mit den Figuren 1 und 2 das Me&verfahren 
15 nach der BMW-Norm GS 95008-3 aus Mai 2000 offengelegt werden. 

Es zeigen 

Figur 1 den Aufbau der Me&vorrichtung in der seitlichen Ansicht und 

Figur 2 denselben Aufbau in der horizontalen Ansicht. 

20 Bei dieser MeBmethode wird ein definierter Stahlstab 1 mit 8 mm Durchmesser derartig 
mit dem Prufling 2 - sprich Klebeband - umwickelt, daB sich Hebellangen von 220 mm 
und 150 mm ergeben. Der umwickelte Stahlstab 1 wird bis zur Arretierung 3 auf die Fall- 
hdhe und mit einem Gewicht von ca. 16 g auf ein Aluminiumblech 5 fallen gelassen. Das 
Aluminiumblech 5, das im unverformten Zustand 350 x 190 x 0,3 [mm] miftt, wird halb- 

25 tonnenfdrmig unter dem Prufling 2 angeordnet, so dall sich eine Weite von 290 mm 
ergibt. 

Das Gesamtschallergebnis wird mittels eines Qber der Prtifanordnung befindlichen 
Mikrofons 4 in einem Frequenzbereich von beispielsweise 20 bis 12.500 Hz mit einem 
handelsublichen SchallmelJgerat, beispielsweise Typ 2226 der Fa. Bruel & Kjaer erfafct 
30 und aufgezeichnet Fur das menschliche Ohr als besonders relevant sind Frequenzen im 
Bereich von 2.000 bis 5.000 Hz. 
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Die Dampfung wird als Differenz zwischen Nullwert mit nicht-umwickeltem Stahlstab 
sowie dem jeweiligen MeBwert in dB(A) angegeben. 

5 Uberraschend und fur den Fachmann unerwartet konnen auch leichte, dunne Vliesklebe- 
bander eine Gerauschdampfung von 3 bis 10 dB(A), insbesondere von 4 bis 6 dB(A) 
erzielen bei geeigneter Auspragung. 

Diese bei einem geringen Flachengewicht des Vliestrager von 20 bis 80 g/m 2 , besonders 
10 20 bis 60 g/m 2 , ganz besonders 35 bis 50 g/m 2 , erstaunliche Eigenschaft erlaubt es, ein 
neuartiges Kabelwickelband herzustellen, welches nicht nur gering auftrSgt wie PVC- 
Folientapes, sondern auch gegenuber bisherigen Wickelbandern auf Folien- Oder Gewe- 
bebasis eine deutliche Gewichtsersparnis erbringt und zusatzlich den erhohten Anforde- 
rungen bezuglich verbesserter GerSuschdSmpfung Rechnung tragt 

15 

Als Tragermaterial fur das Klebeband kSnnen alle bekannten Vliese verwendet werden, 
wobei unter „Vlies tt zumindest textile Flachengebilde gemaB EN 29092 (1988) sowie 
Nahwirkvliese und ahnliche Systeme zu verstehen sind. 

20 

Als Vliesstoffe kommen besonders verfestigte Stapelfaservliese, jedoch auch Filament-, 
Meltblown- sowie Spinnvliese in Frage, die meist zusatzlich zu verfestigen sind. Als mog- 
liche Verfestigungsmethoden sind fur Vliese die mechanische, die thermische sowie die 

25 chemische Verfestigung bekannt. Werden bei mechanischen Verfestigungen die Fasern 
meist durch Verwirbelung der Einzelfasern, durch Vermaschung von Faserbundeln Oder 
durch Einnahen von zusatzlichen Faden rein mechanisch zusammengehalten, so lassen 
sich durch thermische als auch durch chemische Verfahren adhasive (mit Bindemittel) 
Oder kohasive (bindemittelfrei) Faser-Faser-Bindungen erzielen. Diese lassen sich bei 

30 geeigneter Rezeptierung und ProzeSfuhrung ausschliefJIich Oder zumindest ubenA/iegend 
auf Faserknotenpunkte beschranken, so daS unter Erhalt der lockeren, offenen Struktur 
im Vlies trotzdem ein stabiles, dreidimensionales Netzwerk gebildet wird. 

Besonders vorteilhaft haben sich Vliese erwiesen, die insbesondere durch ein Ubernahen 
35 mit separaten Faden oder durch ein Vermaschen verfestigt sind. 



WO 02/14446 



PCT7EP01/09091 



11 

Derartige verfestigte Vliese werden beispielsweise auf Nahwirkmaschinen des Typs 
If Malivlies" der Firma Karl Meyer, ehemals Malimo, hergestellt und sind unter anderem bei 
den Firmen Naue Fasertechnik und Techtex GmbH beziehbar. Ein Malivlies ist dadurch 
5 gekennzeichnet, daB ein Querfaservlies durch die Bildung von Maschen aus Fasern des 
Vlieses verfestigt wird. 

Als Trager kann weiterhin ein Vlies vom Typ Kunitvlies Oder Multiknitvlies verwendet wer- 
den. Ein Kunitvlies ist dadurch gekennzeichnet, daB es aus der Verarbeitung eines 
langsorientierten Faservlieses zu einem Flachengebilde hervorgeht, das auf einer Seite 

10 Maschen und auf der anderen Maschenstege oder Polfaser-Falten aufweist, aber weder 
Faden noch vorgefertigte Flachengebilde besitzt. Auch ein derartiges Vlies wird bei- 
spielsweise auf Nahwirkmaschinen des Typs „Kunitvlies" der Firma Karl Mayer schon seit 
langerer Zeit hergestellt Ein weiteres kennzeichnendes Merkmal dieses Vlieses besteht 
darin, daB es als Langsfaservlies in Langsrichtung hohe Zugkr^fte aufnehmen kann. Ein 

15 Multiknitvlies ist gegenuber dem Kunitvlies dadurch gekennzeichnet, daB das Vlies durch 
das beidseitige Durchstechen mit Nadeln sowohl auf der Ober- als auch auf der Unter- 
seite eine Verfestigung erfahrt. 

SchlieBlich sind auch Nahvliese als Vorprodukt geeignet, eine erfindungsgemaBe Ein- 
deckung und ein erfindungsgemaBes Klebeband zu bilden. Ein Nahvlies wird aus einem 
20 Vliesmaterial mit einer Vielzahl parallel zueinander verlaufender Nahte gebildet. Oiese 
Nahte entstehen durch das Einnahen oder Nahwirken von durchgehenden textilen 
Faden. Fur diesen Typ Vlies sind Nahwirkmaschinen des Typs „Maliwatt" der Firma Karl 
Mayer, ehemals Malimo, bekannt. 

25 Weiterhin besonders vorteilhaft ist ein Stapelfaservlies, das im ersten Schritt durch 
mechanische Bearbeitung vorverfestigt wird oder das ein NaSvlies ist, das hydrodyna- 
misch gelegt wurde, wobei zwischen 2 % und 50 % der Fasem des Vlieses Schmelz- 
fasem sind, insbesondere zwischen 5 % und 40 % der Fasem des Vlieses. 
Ein derartiges Vlies ist dadurch gekennzeichnet, daB die Fasem naB gelegt werden oder 

30 zum Beispiel ein Stapelfaservlies durch die Bildung von Maschen aus Fasem des Vlieses 
oder durch Nadelung, Vemahung beziehungsweise Luft- und/oder Wasserstrahlbearbei- 
tung vorverfestigt wird. 

In einem zweiten Schritt erfolgt die Thermofixierung, wobei die Festigkeit des Vlieses 
durch das Auf- oder Anschmelzen der Schmelzfasem nochmals erhSht wird. 
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Die Verfestigung des Vliestragers laSt sich auch ohne Bindemittel beispielsweise durch 
HeiBpragen mit strukturierten Walzen erreichen, wobei uber Druck, Temperatur, Verweil- 
zeit und die Pragegeometrie Eigenschaften wie Festigkeit, Dicke, Dichte, Flexibility u.a. 
gesteuertwerden konnen. 

5 

Fur die erfindungsgemaSe Nutzung von Vliesen ist besonders die adhasive Verfestigung 
von mechanisch vorverfestigten Oder nafigelegten Vliesen von lnteresse, wobei diese 
uber Zugabe von Bindemittel in fester, flussiger, geschaumter Oder pastoser Form erfol- 

10 gen kann. Prinzipielle Darreichungsformen sind vielfaltig moglich, zum Beispiel feste Bin- 
demittel als Pulver zum Einrieseln, als Folie oder als Gitternetz Oder in Form von Binde- 
fasern. Flussige Bindemittel sind geldst in Wasser oder organischen Losemitteln oder als 
Dispersion applizierbar. Oberwiegend werden zur adhdsiven Verfestigung Bindedispersi- 
onen gewahlt: Duroplasten in Fomi von Phenol- oder Melaminharzdispersionen, Elasto- 

15 mere als Dispersionen naturlicher oder synthetischer Kautschuke oder meist Dispersio- 
nen von Thermoplasten wie Acrylate, Vinylacetate, Polyurethane, Styrol-Butadien- 
Systeme, PVC u.a. sowie deren Copolymere. Im Normalfall handelt es sich dabei urn 
anionische Oder nicht-ionogen stabilisierte Dispersionen, in besonderen Fallen konnen 
aber auch kationische Dispersionen von Vorteil sein. 

20 

Die Art des Bindemittelauftrages kann gem§S dem Stand der Technik erfolgen und ist 
beispielsweise in Standardwerken der Beschichtung oder der Vliestechnik wie „Vlies- 
stoffe" (Georg Thieme Verlag, Stuttgart, 1982) Oder „Textiltechnik-Vliesstofferzeugung" 
(Arbeitgeberkreis Gesamttextil, Eschborn, 1996) nachzulesen. 

25 

Fur mechanisch vorverfestigte Vliese, die bereits eine ausreichende Verbundfestigkeit 
aufweisen, bietet sich der einseitige Spruhauftrag eines Bindemittels an, urn Ober- 
flacheneigenschaften gezielt zu verandern. 

Neben dem sparsamen Umgang mit dem Bindemittel wird bei derartiger Arbeitsweise 
30 auch der Energiebedarf zur Trocknung deutlich reduziert. Da keine Abquetschwalzen 
benotigt werden und die Dispersionen vorwiegend in dem oberen Bereich des Vliesstof- 
fes verbleiben, kann eine unerwunschte Verhartung und Versteifung des Vlieses weitge- 
hend verhindert werden. 
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Fur eine ausreichende adhasive Verfestigung des Vliestragers ist im allgemeinen Binde- 
mittel in der GroBenordnung von 1 % bis 50 %, insbesondere 3 % bis 20 %, bezogen auf 
das Gewicht des Faservlieses, zuzugeben. 

5 Die Zugabe des Bindemittels kann bereits bei der Vliesherstellung, bei der mechanischen 
Vorverfestigung Oder aber in einem gesonderten ProzeBschritt erfolgen, wobei dieser in- 
line oder off-line durchgefuhrt werden kann. Nach der Bindemittelzugabe muS temporar 
fur das Bindemittel ein Zustand erzeugt werden, in dem dieses klebend wird und adhasiv 
die Fasern verbindet - dies kann wahrend der Trocknung zum Beispiel von Dispersionen, 

10 aber auch durch Erwarmung erreicht werden, wobei uber flachige oder partielle Druck- 
anwendung weitere Variationsmoglichkeiten gegeben sind. Die Aktivierung des Binde- 
mittels kann in bekannten TrockenkanSlen, bei geeigneter Bindemittelauswahl, aber auch 
mittels Infrarotstrahlung, UV-Strahlung, Ultraschall, Hochfrequenzstrahlung oder derglei- 
chen erfolgen. Fur die spStere Endanwendung ist es sinnvoll, aber nicht zwingend not- 

15 wendig, dad das Bindemittel nach Ende des Vlies-Herstellprozesses seine Klebrigkeit 
verloren hat. Vorteilhaft ist, daB durch thermische Behandlung fluchtige Komponenten 
wie Faserhilfsstoffe entfernt werden und somit ein Vlies mit gunstigen Foggingwerten 
entsteht, so daB bei Einsatz einer foggingarmen Klebemasse ein Klebeband mit beson- 
ders gunstigen Foggingwerten produziert werden kann, ebenso zeigt somit auch die Ein- 

20 deckung einen sehr geringen Foggingwert. 

Eine weitere Sonderform der adhSsiven Verfestigung besteht darin, daB die Aktivierung 
des Bindemittels durch Anlosen oder Anquellen erfolgt. Prinzipiell konnen hierbei auch 
die Fasern selbst oder zugemischte Spezialfasern die Funktion des Bindemittels uber- 
25 nehmen. Da fur die meisten polymeren Fasern derartige Losemittel jedoch aus Umwelt- 
gesichtspunkten bedenklich beziehungsweise problematisch in ihrer Handhabung sind, 
wird dieses Verfahren eher selten angewandt. 

Als Ausgangsmaterialien fur den textilen Trager sind insbesondere Polyester-, Polypro- 
30 pylen-, Viskose- oder Baumwollfasern vorgesehen. Die vorliegende Erfindung ist aber 
nicht auf die genannten Materialien beschrankt, sondem es konnen, fur den Fachmann 
erkenntlich ohne erfinderisch tatig werden zu mussen, eine Vielzahl weiterer Fasem zur 
Herstellung des Vlieses eingesetzt werden. 
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Eine Schwerentflammbarkeit der Klebebander laSt sich erzielen, indem dem Vliestrager 
und/oder der Klebemasse Flammschutzmittel zugesetzt werden. Diese konnen brom- 
organische Verbindungen sein, bei Bedarf mit Synergisten wie Antimontrioxid, wobei 
jedoch in Hinblick auf die Halogenfreiheit des Klebebandes roter Phosphor, phosphor- 
5 organische, mineralische oder intumeszierende Verbindungen wie Ammoniumpoly- 
phosphat allein oder in Verbindung mit Synergisten bevorzugt Verwendung finden. 

Das Tragermaterial wird zur Herstellung von Klebebandern einseitig vollflachig oder par- 
10 tiell mit Klebemasse beschichtet, wobei die Beschichtungstechnologien sowie die Klebe- 
massen dem Stand der Technik entsprechen. Als Klebemassen konnen prinzipiell ver- 
schiedene Pdlymersysteme gewahlt werden, wobei sich besonders Natur- oder Syntfie- 
sekautschuk- sowie Acrylatsysteme als vorteiihaft erwiesen haben; Silikonklebemassen 
und andere bekannte Selbstklebemassen k6nnen ebenfalls fur derartige Anwendungen 
15 zum Einsatz kommen, wenn ihre Klebeigenschaften, Temperaturbestandigkeiten, Ver- 
traglichkeiten mit dem Kabelisolationsmaterial etc. den Anforderungen entsprechen. 

Insbesondere vorteiihaft fur den erfindungsgema&en Gedanken ist ein foggingfreies 
Selbstklebeband, umfassend einen foggingfreien Trager, auf den zumindest einseitig 
20 eine foggingfreie, druckempfindliche Klebemasse aufgetragen ist. 

Als Klebemasse ist eine solche auf Acrylathotmelt-Basis geeignet, die einen K-Wert von 
mindestens 20 aufweist, insbesondere groSer 30 (gemessen jeweils in 1 Gew.-%iger 
Losung in Toluol, 25 °C), erhaltlich durch Aufkonzentrieren einer Losung einer solchen 
25 Masse zu einem als Hotmelt verarbeitbaren System. 

Das Aufkonzentrieren kann in entsprechend ausgerusteten Kesseln oder Extrudem statt- 
finden, insbesondere beim damit einhergehenden Entgasen ist ein Entgasungs-Extruder 
bevorzugt. 

Eine derartige Klebemasse ist in der deutschen Patentanmeldung DE 43 13 008 C2 dar- 
30 gelegt. Diesen auf diesem Wege hergestellten Acrylatmassen wird in einem Zwischen- 
schritt das Losungsmittel vollstandig entzogen. 

Der K-Wert wird dabei insbesondere bestimmt in Analogie zu DIN 53 726. 



WO 02/14446 



PCT/EP01/09091 



15 

Zusatzlich werden dabei weitere leichtfluchtige Bestanteile entfernt. Nach der Beschich- 
tung aus der Schmelze weisen diese Massen nur noch geringe Anteile an fluchtigen 
Bestandteilen auf. Somit k6nnen alle im oben angefuhrten Patent beanspruchten Mono- 
mere/Rezepturen ubemommen werden. Ein weiterer Vorteil der im Patent beschriebenen 
5 Massen ist darin zu sehen, dad diese einen hohen K-Wert und damit ein hohes Moleku- 
largewicht aufweisen. Dem Fachmann ist bekannt, daS sich Systeme mit hoheren Mole- 
kulargewichten effizienter vernetzen lassen. Damit sinkt entsprechend der Anteil an 
flQchtigen Bestandteilen. 

10 Die Losung der Masse kann 5 bis 80 Gew.-%, insbesondere 30 bis 70 Gew.-% 
Losungsmittel enthalten. 

Vorzugsweise werden handelsubliche Losungsmittel eingesetzt, insbesondere niedrig 
siedende Kohlenwasserstoffe, Ketone, Alkohole und/oder Ester. 

15 

Weiter vorzugsweise werden Einschnecken-, Zweischnecken- Oder Mehrschneckenex- 
truder mit einer Oder insbesondere zwei Oder mehreren Entgasungseinheiten eingesetzt 

In der Klebemasse auf Acrylathotmelt-Basis k6nnen Benzoinderivate einpolymerisiert 
20 sein, so beispielsweise Benzoinacrylat Oder Benzoinmethacrylat, Acrylsaure- Oder Meth- 
acrylsaureester. Derartige Benzoinderivate sind in der EP 0 578 151 A beschrieben. 

Die Klebemasse auf Acrylathotmelt-Basis kann UV-vemetzt werden. Andere Vemet- 
zungsarten sind aber auch moglich, zum Beispiel die Elektronenstrahlenvernetzung. 

25 

In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform werden als Selbstklebemassen Copo- 
lymerisate aus (Meth)acrylsaure und deren Estem mit 1 bis 25 C-Atomen, Malein-, 
Fumar- und/oder Itaconsaure und/oder deren Estern, substituierten (Meth)acrylamiden, 
Maleins^ureanhydrid und anderen Vinylverbindungen, wie Vinylestern, insbesondere 
30 Vinylacetat, Vinylalkoholen und/oder Vinylethem eingesetzt. 

Der Restlosungsmittel-Gehalt sollte unter 1 Gew.-% betragen. 
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Besonders aufgrund des geringen Fl§chengewichtes und der geringen Dicken des Tra- 
germaterials eignen sich direkte Beschichtungsverfahren, die nahezu drucklos und gege- 
benenfalls bertihrungslos die Klebemasse auf den Vliesstoff auflegen, Oder aber indirekte 
Beschichtungsverfahren. 

5 

Dadurch wird nicht nur vertiindert, daft Klebemasse in den textilen Trager hineingedruckt 
wird und somit fur die spateren Verklebungsanforderungen nutzlos vergeudet ware, son- 
dern auch erreicht, daft die offene, textile Struktur fur gute Dampfungseigenschaften nicht 
oder nur minimal versindert wird. 

10 

Zu nennen waren hier beispielweise neben der Transferierung der Klebemasse von Sili- 
kontrennpapier auch die Obertragung Qber andere temporare Transfermedien wie Gurt- 
banderu.a. sowie drucklose Kleberbeschichtung mittels Extrusionsdusen u. a., bei denen 
ein fertiger Rim aus Klebemasse auf dem Vliestrager aufgelegt wird. Eine gegebenenfalls 
15 notwendige Verbesserung der Verankerung der Klebemasse auf dem Trager kann nach 
erfolgter Kleberbeschichtung durch Temperatur- und/oder Druckanwendung zum Beispiel 
in Kaschierstationen erreicht werden. 



20 Ein mogliches indirektes Verfahren zur Herstellung eines mit einer porosen Klebstoff- 
schicht beschichteten flexiblen, flachigen Tragers wird in der DE 40 32 776 A1 offenbart 
Danach 

a) wird eine fliefcfahige Klebstoffmasse auf einen Zwischentr§ger aufgetragen, der fol- 
gende Eigenschaften aufweist: 

25 - er hat eine unter dem Licht- Oder Elektronenmikroskop erkennbare gewellte, 

gefaltelte zerkluftete oder gefurchte Oberflache 
die Klebstoffmasse ist von seiner Oberflache leicht ablosbar, 
er ist im wesentlichen luftundurchlassig, 

b) werden die nach der Beschichtung des Zwischentragers zwischen der Klebstoff- 
30 masse und dem Zwischentrager entstehenden mikroskopischen Luft- oder L6- 

sungsmitteleinschlusse durch Temperaturertiohung ausgedehnt, bis die Oberflache 
der Klebstoffmasse aufplatzt, und 

c) wird die Klebstoffmasse anschlie&end von dem Zwischentrager auf den endgultigen 
Trager ubertragen. 

35 
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Anders als zu der in der DE 40 32 776 A1 angestrebten porosen Kleberbeschichtung ist 
fur den Erfindungsgegenstand eine m6glichst homogene, glatte, luftfreie und undurchlas- 
sige Kleberbeschichtung von Vorteil. Wird anstelle der oben beschriebenen strukturierten 
Oberflache jedoch eine glatte und homogene Oberflache des Zwischentragers gewahlt, 
5 lassen sich diese Anforderungen erfullen. 

Der Grundkorper fur die ZwischentrSger kann aus alien gangigen Materialien fur solche 
Zwecke gewahlt werden. Besonders vorteilhaft sind gewebte GurtbSnder aus Glasfaser, 
Polyester, Polyamid oder Nomex®, einem Fasermaterial der Firma DuPont. Aber auch 

10 Gummitucher, Kunststoffbander und dergleichen haben sich als gunstig herausgestellt 
Es ist, wenn GewebebSnder gewShlt werden, gunstig, solche zu verwenden, die schon 
mit einer im wesentlichen unstrukturierten Oberfiachenbeschichtung aus Kunststoff ver- 
sehen sind. Diese letztere Beschichtung fordert die Haftung und GleichmaBigkeit der 
eigentlichen OberflSchenbeschichtung auf dem Grundkorper. Die Oberflachenbeschich- 

15 tung selbst stellt das gewunschte leichte Obertragen der Klebestoffmasse von dem Zwi- 
schentrager auf den endgultigen TrSger sicher. Vorteilhaft ist diese Oberflache des Zwi- 
schentragers mit einer antiadhSsiven Schicht beispielsweise aus vernetztem Silikonkau- 
tschuk oder Fluorpolymeren wie Teflon® beschichtet. 

20 

Als besonders vorteilhaft erweist sich eine derartige Beschichtung, wenn der erreichte 
Zustand mit chemischen oder physikalischen Methoden quasi eingefroren und ein „kaltes 
FlieBen" der Klebemasse in den Vliestrager durch Vernetzung verhindert wird. So sind 
beispielsweise die UV-vernetzbaren Acrylat-Hotmelts, wie sie von der BASF unter der 

25 Handelsbezeichnung acResin© angeboten werden, besonders fur derartige Anforderun- 
gen geeignet: Nach der Beschichtung erfolgt eine dreidimensionale Vernetzung mittels 
UV-Strahlung. Je nach gewahltem Klebemassetyp konnen jedoch auch andere Vemet- 
zungsarten vorteilhaft zum Einsatz kommen wie die chemische Vernetzung, thermisch 
initiierte sowie die strahlenchemische Vernetzung mittels Elektronenstrahlen oder andere 

30 bekannte Systeme. 



35 



In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird die Kleberbeschich- 
tung mit 25 bis 80 g/m 2 , insbesondere 30 bis 50 g/m 2 , drucklos oder indirekt auf dem 
Vliestrager aufgebracht und anschlie&end physikalisch oder chemisch vernetzt. 
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Durch die Kombination der beschriebenen spezifischen Beschichtung des Tragers mit 
Klebemasse sowie den erfindungsgemaden Tragermaterialien wird ein Klebeband als 
Endprodukt erhalten, welches im Gesamtflachengewicht maximal 160 g/m 2 , insbeson- 
dere aber weniger als 120 g/m 2 , ganz besonders aber bis zu 100 g/m 2 wiegt. 
5 Damit lafit sich gegenuber den bisher bekannten Klebebandern eine merkliche Gewichts- 
reduzierung erreichen, da diese marktbekannten Wickelbander nahezu ausnahmslos 
mehr als 160 g/m 2 , uberwiegend sogar 180 bis 200 g/m 2 und daruber hinaus wiegen, 
unabhangig ob es sich urn PVC-FoIienklebebander oder solche auf Basis Gewebe Oder 
Vlies handelt. 

10 Da speziell in der Automobilindustrie erhebliche Anstrengungen untemommen werden, 
an alien moglichen Stellen Gewicht einzusparen, urn beispielweise den Kraftstoffver- 
brauch zu reduzieren und damit den administrativen Vorgaben bezuglich Reduzierung 
der Kohlendioxidemission gerecht zu werden, bietet ein derartiges Klebeband einen wei- 
teren, zusatzlichen Vorteil, der sich mit den bisher bekannten Klebebandern nicht errei- 

15 chen lafit. 

Besonders vorteilhaft laftt sich das erfindungsgemafle Klebeband zur spiralformigen 
Ummantelung eines langgestreckten Gutes, wie insbesondere ein Kabelsatz, verwenden. 
20 Hier kommen alle Vorteile des Klebebands voil zum Tragen. 

Die erfindungsgema&en Klebebander weisen gegenuber Weich-PVC hohere Kurzzeit- 
und Dauertemperaturbestandigkeiten auf. Verbesserte Abrieb- und Scheuerfestigkeiten 
sowie deutlich hohere GerauschdSmpfung pradestinieren diese Klebebander fur den Ein- 
25 satz in bestimmten Karosseriebereichen. 

Geschatzt wird auch die gute manuelle Verarbeitbarkeit bei der Kabelbaumherstellung. 
Eine leichte Handeinreilibarkeit schutzt unter Akkordbedingungen vor Oberanstrengun- 
gen der Gelenke, Muskeln und Sehnen der zumeist weiblichen Arbeitskrafte, eine glatte 
30 RiBkante ohne Uberdehnung des Tragers im Endbereich erlaubt einen guten, sicheren 
WickelabschluS ohne Gefahr des Abflaggens, die weiche, textile Oberflache hat sich als 
hautfreundlich fur die manuelle Verarbeitung erwiesen. 

Derartige Klebebander sind nicht nur per se PVC- Oder halogenfrei und werden somit den 
35 okologischen Anforderungen gerecht, sondern durch die spezielle Tragerkonstruktion aus 
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einer Vielzahl von Einzelfasem ist auch fur die geforderte Flexibility des Tragers kein 
Einsatz von Weichmachern u.a. erforderlich - somit lassen sich auf dieser Basis gunsti- 
gere Foggingwerte im Vergleich zu PVC-FolienklebebSndern erreichen, namlich dali 
diese Vliestrager keine Oder zumindest deutlich verringerte Ausgasungen beitragen. 

5 

Weiterhin umfa&t somit der Erfindungsgedanke auch ein langgestrecktes Gut, wie insbe- 
sondere einen Kabelbaum, ummantelt mit einem erfindungsgemaBen Klebeband. 

10 

Das erfindungsgemaBe Klebeband wird nachfolgend in bevorzugter Ausfuhrung anhand 
mehrerer Beispiele beschrieben, ohne damit die Erfindung in irgendeiner Weise 
beschranken zu wollen. Des weiteren ist ein Vergleichsbeispiel aufgefuhrt, in dem ein 
untaugliches Klebeband dargestellt ist. 

15 

Beispiel 1 

Als Trager wird ein wasserstrahlverfestigtes Vlies aus 100% Polyesterfasern der Feinheit 
1,7 dtex mit einem Flachengewicht von 50 g/m 2 und einer Dicke von 0,4 mm gewahlt, 
welches mit einer Standardklebemasse fur Kabelsatzanwendungen, bestehend aus 
40 Gew.-% Naturkautschuk, 
48 Gew.-% Harzen und Weichmachern, 

9 Gew.-% Fullstoff Zinkoxid sowie 

3 Gew.-% RuB und Alterungsschutzmitteln, 

in indirekter Beschichtung uber Silikontrennpapier mit 35 g/m 2 beschichtet wird. Zur Sta- 
bilisierung des Systems erfolgt eine Vemetzung mit Elektronenstrahlung mit einer Dosis 
von 70 kGy bei einer Beschleunigungsspannung von 200 kV. 

30 Bei der Gerauschdampfungsmessung nach BMW-Norm GS 95008-3 ergibt sich fur ein 
derartig hergestelltes Wickelband ein DSmpfungswert von 4,5 dB(A). 

Beispiel 2 



20 



25 



35 



Ein thermisch verfestigtes Vlies aus 100 % Polyesterfasern, wie es von der Fa. Sandler 
unter der Bezeichnung „Sawabond 4342" mit einem Flachengewicht von 35 g/m 2 erhalt- 
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lich ist, wird mit 40 g/m 2 im Transferverfahren uber ein silikonisiertes Gurtband mit dem 
Acrylathotmelt acResin 258 der BASF beschichtet und inline mit einer UV-Dosis von 30 
mJ/cm 2 vernetzt. 

Bei der Gerauschdampfungsmessung wird eine Dampfung urn 5 dB(A) gegenuber dem 
5 nicht-umwickelten Stahlstab enreicht 

Gegenbeispiel 

Ein langjahrig bewahrtes Wickelband auf Basis einer Weich-PVC-Folie mit einem Folien- 
10 flachengewicht von 150 g/m 2 und einer Dicke von 0,11 mm laBt in der Dampfungsmes- 
sung gegenQber dem nicht-umwickelten Stahlstab keinen merklichen Dampfungseffekt 
erkennen. 
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Patentanspruche 

1. Klebeband zum Ummanteln von langgestrecktem Gut, wie insbesondere Kabelsat- 
5 zen, mit einem Trager auf Vliesbasis, der zumindest einseitig mit einer Klebe- 

beschichtung versehen ist, wobei der Triger ein Flachengewicht von 20 bis 80 g/m 2 t 
insbesondere 35 bis 50 g/m 2 , aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Klebeband eine GerSuschdampfung von 3 bis 10 
dB(A), insbesondere von 4 bis 6 dB(A), erzielt (gemessen nach BMW-Norm GS 
10 95008-3 aus Mai 2000). 

2. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Vlies ein Stapel- 
faservlies darstellt, das durch mechanische Bearbeitung verfestigt Oder na&gelegt 
wird, wobei das Stapelfaservlies durch Zugabe von Bindemitteln weiter verfestigt ist 

15 und/oder wobei zwischen 2 % und 50 % der Fasem des Vlieses Schmelzfasern sind. 

3. Klebeband nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dalS das Vlies 
ein Spinnvlies Oder Meltblown-Vlies insbesondere aus Polypropylen oder Polyester 
ist, das mit Hilfe eines Kalanders thermisch verfestigt und gepragt ist. 

20 

4. Klebeband nach den Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dali das Vlies ein 
solches ist, das durch ein ObernShen mit separaten Faden oder durch ein Ver- 
maschen verfestigt ist. 

25 5. Klebeband nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daft die Kleber- 
beschichtung mit 25 bis 80 g/m 2 , insbesondere 30 bis 50 g/m 2 , drucklos oder indirekt 
auf dem Vliestrager aufgebracht und anschlieRend physikalisch oder chemisch ver- 
netzt wird. 



30 



6. 



Klebeband nach den Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dali das Gesamt- 
flachengewicht des Klebebandes maximal 160 g/m 2 , insbesondere weniger als 130 
g/m 2 , ganz besonders aber bis 100 g/m 2 betragt. 
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7. Verwendung eines Klebebands nach zumindest einem der vorherigen Anspriiche zur 
spiralfOrmigen Ummantelung eines langgestreckten Gutes, wie insbesondere ein 
Kabelsatz. 



5 8. Langgestrecktes Gut, wie insbesondere ein Kabelsatz, ummantelt mit einem Klebe- 
band nach zumindest einem der vorherigen Anspriiche. 
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